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® Hachenhafter Korper II) mil fOr stromisngsfahige Me- 
dien durchstrdmbarem Hohlraum, der etnen Zulatif fQr 
stramungsShige Medlen in den Hohlraum und einen Ablauf 
fur diese aus thm besltzt wobei er aus zwei Folienzuschnit* 
ten besteht, die seine nur im Betoch ihrer Gberelnanderlie- 
genden Rander (61 ffest mtteinander verbundenen Wandun- 
gen (Z 3) bilden und gemeinsam einen Hohlraum einschlieft* 
en und wenigstens eine Wandung elne gro8e Anzahl in den 
Hohlraum ragender Vorsprunge (8) besitzt wobel die Vor- 
sprunge (8) T^ihohlrSume (22) begrenzen* die jeweils mit* 
einander in Verfoindung stehen und in ihrer (aesamthert ein 
fur strdmungs@hige Medlen durdislrombares Kontinuum 
bliden. 




ui 



Cnoydon FMoinQ Compwif tjid. 



BNSOOCID: <eP OOeSBTBAI I > 



0065679 



HOECHST AKTIEN6ESBLLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 

Hoe 81/K 028 3. Hai 1932 

WLJ-Dr.Wa-df 



FLXCHENHFATES FLEXIBLES Wl^RMEADSTAUSCHEBELEMEHT 

Die Erfindung betrifft einen flachenhaf ten, flexiblen 
von strSmungsfahigen Hedien durchstrSinbaren HohUcdrper 
5 aus Folie. 

Nachfolgend wird der f lachenhaf te, flexible Hohlkorper 
zur Verwendung als Warmeaustauscherelement kurz "War- 
meaustauscher" bezeichnet« 

10 

Es ist ein flSchiges Wanneabsorberelement bekannt, das 
aus zwei Zuschnitten aus Kunststoff besteht, die je- 
wells in Form und Abmessung ubereinstiiamen, die 
deckungsfahig zueinander angeordnet und durch Ver- 

15 schweifiung fest miteinander verbunden sind. Einer der 
beiden Zuschnitte hat eine prof iliert ausgebildete 
OberflSlche in Form einer Vielzahl gerader, jeweils 
parallelabstandig zueinander und jeweils parallel zu 
parallelen Seitenkanten des Zuschnittes verlaufender, 

20 sich fiber die gesamte ZuschnittslMnge unterbrechungs- 
frei erstreckender KanSlle. Die KanSle haben fiber ihre 
gesamte LMnge gleichen Querschnitt« 

Der andere Zuschnitt hat plane, prof ilierungsfrei aus- 
gebildete Oberflachen. 
25 Die beiden, gemeinsam das Warmeabsorberelement bilden- 
den Zuschnitte sind derart zueinander angeordnet, daB 
samtliche Ranale des profiliert ausgebildeten Zu- 
schnitts fiber ihre gesamte Lange vom zwei ten profi- 
lierungsfreien Zuschnitt iiberdeckt werden. 

30 
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Die beiden Zuschnitte sind sowohl entlang ihrer jeweils 
anelnandergrenzenden Rander, die parallel zu den rohrar- 
tigen KanSlen im W^naeabsorberelenient verlaufen, durch 
Verschweifiung test: mifceinander verbunden, als auch in 
alien Here i Chen, in denen einander zugewandte Ober- 
fl&cben der Zuscbni1:te jeweils oniai'ttelbar aneinan— 
dergrenzen* 

Durch die genannte Ausbildung des bekannten ivarmeabsor*- 
bereleiaents besitzi: dies in seinen Inneren viele gerade 
rohrartige allseitig umschlossene Kanale* Die KanSle 
besitzen fiber ihre gesanite I.ange jeweils gleichbleiben- 
den Querschnitt; sie erstrecken sich jeweils von einer 
Stirnseite des WSrmeabsorbers zur anderen und iminden 
dort jeweils. 

Die rohrartigen Kanale ini Inneren des bekannten Warme— 
absorbereleiaents sind jeweils unterbrechungsfrei- 
*durchgehend ausgebildet; zwischen jeweils benachbarten 
rohrartigen KanSlen besteht keine Verbindung, die tfber- 
t:ritt von Flfisslgkeit: von einem Kanal zum anderen er- 
laubt* 

Bei dem bekannten Kanaeabsorberelement wird die zu er- 
warmende Fliissigkeit fiber dessen gesamte Stirnseite 
gleichzeitig zugeffihrt und tritt dort in die Mfindungs- 
5£fnungen der rohrartigen RanMle ein, durchfliefit diese 
jeweils praktisch laminarstromend und tritt an der 
anderen Stirnseite des Elements aus den Ifundungsoffnun-* 
gen der Kanale wieder aus diesen aus« 
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Die tibertragung von Warme auf im Warmeabsorberelement 
bef indliche Fltissigkeit erfolgt jeweils im Bereich der 
bezeichneten Kanale desselben* 

5 Infolge der geometrischen Ausbildung der Kanale £indet 
in diesen teine intensive Verwirbelung der sie durch-^. 
strSmenaen Fliissigkeit statt; es erfolgt auch keine 
Durchiiiischung von FlUssigkeit, die in einem der Kanale 
fliefit init solcher, die einen benachbarten Ranal 
lO durchstrSmt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen in der 
Energietechnik universell einsetzbaren, baulich einfach 
ausgebildeten flachenhaften, flexiblen HohlkSrper, der 
15 aus zwei flexiblen Fblienzuschnitten aufgebaut ist, 
vorzuschlagen, in dessen Hohlraum intensive Verwir- 
belung des diesen durchstrcMQenden strdmungs£ahigen 
Mediums erfolgt* 

20 Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird gelost 
durch ein Erzeugnis der in Anspruch 1 angegebenen Aus- 
bildung. Besondere Ausgestaltungen des erf indungsge- 
mSBen Erzeugnisses sind in den auf Anspruch 1 rackbe- 
zogenen Unteransprfichen 2 bis 8 konkretisiert. 

25 

Onter einem DVSrmeaustauscherelement bzw. WSrmeaustau- 
scher wird nachfolgend def initionsgemSfi ein flachiger 
Hohlk5rper verstanden, dessen Hohlraum bzw. die diesen 
bildenden TbilhohlrSume von stromungsfMhigem Medium 
30 durchstrombar ist bzw. bei bestimroungsgemMBer Anwendung 
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des Warxiieaustauschers von diesem durchstromt wirdr 
wobei er seiner Umgebung thermische Energie entzieht 
und diese auf das in seinem Hohlraum strdroende str5- 
inungsfMhige Median tibertragen wird oder bei data das in 
5 seinem Hohlraum strOmende st:r5mungs£Mhige rtedium uber 
die Wandung des HohlkSrpers thermische Energie an die 
Umgebung abgibt* 

Al$..9l;ir$nmi9SI$3hige Hedien werden Fliissigkeiten, ins- 
lO besondeve Wasser oder i^SBrige LSsungen sowie Case, ins- 
be sonde re l4ift# bezeichnel:* 

Der flachenhaf te Warmeaustauscher besteht aus zwei in 
Foirm und At^essung jeveils iibereinstimmenden, bevorzugt 

15 rechteckigen Folienzuschnitten^ die deckungsfahig zu- 
einander angeordnet und nur im Bereich ihrer Rander 
fest miteinander verbunden sind, beispielsweise durch 
Verschweifiung, Vers iege lung oder Verklebung. Die in 
angegebener Weise miteinander verbundenen, den Warroe- 

20 austauscher bildenden Folienzuschnitte umschliefien 

gemeinsam den von straroungsfShigem Medium durchstrSm- 
baren bzw« den von diesem durchstrSmten Hohlraum des 
warmeaus tauschers • 

25 Die Folienzuschnilite haben bevorzugt jeweils gleiche 

Dicke, vorteilha£t jeweils eine Dicke im Bereich von 10 
bis 1 000 yusxk, insbesondere 50 bis 500 ^um« 

Die Zuschnitte bestehen jeweils aus £lexibler Ftolie, 
30 beispielsweise aus diinner Hetall£olie, insbesondere 
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bevorzugt jedoch aus Polie aus thetmoplastischem Kunst- 
stoff. Ganz besonders bevorzugt bestehen die Zuschnitte 
aus Polyethylen-, Polypropyle/i-, Polyvinylchlorid- Oder 
Poly tetraf luorethylen-Polie . 

Wenigstens eine Wandung des WSnneaustauschers besteht 
aus einem Polienzuschnitt, der auf einer Seite eine 
groBe Anzahl von Vorsprungen besitzt. Die Vorsprfinge 
sind jeweils abstandig, bevorzugt gleichabstSndig, 
voneinander angeordnet. Die Anordnung der Vorsprfinge 
zueinander ist vorteilhaft regelinSBig, insbesondere 
vorteilhaft sind die Vorsprtinge in.Reihe versetzt ge- 
geneinander angeordnet; die Vorsprtinge ragen jeweils in 
den von den Nandungen des WSnneaustauschers umschlosse- 
15 nen Hohlraum hinein. 

Dnter "einer groBen Anzahl von Vorsprtingen" soli defi- 
nitionsgemaB verstanden werden, dafi profiliert aus- 
gebildete Wandungen des Warmeaustauschers wenigstens 
einen Vorsprung pro 100 cm2 Wandungsoberf ISche be- 
20 sitzen. 

Durch die Vorsprflnge in einer Wandung eines warmeaus- 
tauschers bzw. durch die VorsprQnge in den Wandungen 
eines WSnneaustauschers sind deren Gesamthohlraume 
25 jeweils in eine groBe Anzahl von jeweils miteinander 

kommunizierenden Teilhohlraume unterteilt, die in ihrer 
funktionellen Gesamtheit jeweils ein Hohlrauinkontinuum 
bilden. 

30 Die Vorsprtinge haben bevorzugt jeweils gleiche Form und 
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jeweils gleiche Abmessung der Querschnittsf lacheh; be- 
vorzugt ist der Durchnesser der Vorsprungsquerschnitts- 
£lache (iber die gesamte H6he des Vorsprunges gleich- 
bleibend. Vorteilhaft haben die VorsprQnge jeweils 
5 kreis£6rmig begrenzten Querschnitt* 

Die Vorsprunge, die vorteilba£i: gleiche H5he, besonders 
vorteilha£t eine solche im Bereich von 1 bis 10 mm, 
bevorzugt 2 bis 5 mm, besitzen, bewirken intensive Ver- 
io wirbelung des die TeilhohlrSume durchstr6menden str6- 
mungs£ahigen Mediums. 

Die Vorsprtinge kSnnen auch sechseckige oder acbtecklge 
Querschnlttsflachen besitzen* Es ist auch mSgllch, daS 
15 die Um£angs£lachen der VorsprOnge pro£iliert aus- 
gebildet sind und beispielsweise nach aufien ragende* 
Noppen haben* 

Die Langsachsen der Vorspriinge bilden bevorzugt rechte 
Winkel mit der Folienebene, aus der die VorsprOnge 

20 herausragen. Die VorsprQnge haben bevorzugt plane 
Stirnfl^chen an ihrem Ende; die planen Stirn£lSchen 
erstrecken sich bevorzugt in Bbenen, die parallel zur 
Zuschnittsebene verlau£enf aus der die Vorspriinge 
herausragen. Bevorzugt grenzen die Enden praktisch 

25 samtlicher VorsprQnge in der einen Wandung eines WSnne- 
austauschers unmittelbar an nicht pro£iliert aus- 
gebildete Bereiche der Innenseite der anderen Wandung 
desselben an, ohne jedoch mit dieser in fester Verbin- 
dung\zu stehen. Die Vorspriinge wirken daher als Ab- 
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standshalter zwischen den beiden Wandungen des WSnne- 
austauschers . 

Der Abstand benachbarter Vorsprunge ist vorteilhaf t 
groBer als der Vorsprungsdurchmesser. 
5 Bei Vorsprfingen mit kreisfermiger Querschnittsbasis- 
fiache, beispielsweise eines Durchmessers von 0,2 cm, 
die beispielsweise jeweils einen Abstand von 0,3 cm 
voneinander besitzen, sind in einer profilierten Wan- 
dung des warmeaustauschers beispielsweise vorteilhaft 
10 40 000 Vorsprllnge pro ia2 wandung vorhanden. Die 
VorsprOnge einer profilierten Wandung des warme- 
austauschers sind vorteilhaft jeweils gleichabstMndig 
nebeneinander auf geraden, parallel abstSndig zueinander 
verlaufenden Linien angeordnet. 



Die Vorsprunge sind bei der genannen Anordnung vor- 
teilhaft auf Lacke zueinander angeordnet. 

Die TeilhohlrSume sind seitlich jeweils durch benach- 
barte Vorsprflnge begrenzt? oben und unten grenzen die 
Teilhohlraume jeweils an plane Bereiche der Warmeaus- 
tauscherwandungen an. 

Bei bestimmungsgemafier Verwendung des warmeaustauschers 
durchstrSmt strdmungsfahiges Medium zugleich praktisch 
samtliche des Hohlraumkontinuura bildende TeilhohlrSume, 
wobei das strSmungsfahige Medium durch die Wirkung der 
VorsprGnge in den TeilhohlrSuraen jeweils intensiv ver- 
wirbelt wird. 
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Bevorzugt ist %*enigstens eine Wandung eines Wfirmeaus- 
tauschers derart ausgebildet, daB sie aus einem Folien- 
zuschnitt besteht, bei dem in diese eingeformte Polien 
Integrale Hohlvorsprflnge ^ deren MittellSngsachsen je- 
5 wells einen rechten Winkel mit der Folienebene bilden, 
aus diesem jeweils in gleicher Richtung herausragen* 
Die Wandungen der Vorspriinge sind jeweils unterbre- 
chungsfrei ausgebildet, d*h- sie besitzen keine Off-* 
nungen, durch die stromungsf ahiges Medium hindurch- 
lO treten konnte; die Innenseiten der hohlen konvexen 

Vorspriinge aof einer Seite der Folie bilden dabei die 
OberflMchen von den Vorsprfingen gegengleich aus- 
gebildeten Ft>lieneinw51bungen in Form von Hulden auf 
der suideren Folienseite. 

15 

Derartig prof iliert ausgebildete Polien sind beispiels- 
weise herstellbar, indem raan von einem Zuschnitt aus 
thennoplastischer Runs tstof folie ausgeht/ diese durch 
Erwarmen in warmf onabaren Zustand uberfiihrt und dann 

20 durch Tief Ziehen der Folie in bekannter Weise mittels 

bekannter Vorrichtungen Vorsprunge der gewQnschten Form 
und Abmessung in gewOnschter Anordnung und Anzahl ein--> 
formt und danach den Folienabschnitt abkuhlt. Profi- 
liert ausgebildete Polienzuschnitte bevorzugter Aus- 

25 gestaltung kSnnen auch derart weitergebildet sein, daB 
die Mulden in den Fblienzuschnitten ndt cbenischen 
Substanzen# die pro Volumeneinheit hohes WSrmespeicher- 
vermSgen besitzen Oder chemischen Verbindungen, deren 
Unmandlungspunkte erster Oder zweiter Ordnung im 
30 Arbeltstemperaturbereich des WSrmeaustauscher liegen. 
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gefUllt sind, beispielsweise mit Oxalsauredimethyl- 
ester. Die Mulden aufweisende Oberflache des Polien- 
zuschnitts ist dabei abgedeckt durch eine dJinne 
Kunststoffolie, beispielsveise einer Folie aus Polyvi- 
nylchlorid, die beispielsweise eine Dicke von 50 /um 
besitzt. Die Abdeckfolie ist ndt ihrer Onterlage durch 
VerschweiBong, Versiegelung oder Verklebung fest ver- 
bunden. Bei bestimmungsgemaser Verwendung des Warme- 
austauschers tritt streiaungsfahiges Medium, beispiels- 
weise Wasser, Airch eine Gffnung in einer Wandung des 
Warmeaustauschers, die bevorzuqt in der NShe der Stim- 
seite desselben liegt, in den raumunterteilten Hohlraun 
desselben ein und tritt nach DurchstrQinen der Teil- 
hohlrsume durch eine zweite Offnung aus der Wandung des 
Warmeaustauschers aus, wobei sich die zweite Sffnung 
bevorzugt in der NShe der zweiten Stirnseite des Warme- 
austauschers befindet. 

Die Eintrittsoffnung liegt der AustrittsSf f nung vor- 
teilha£t diametral gegeniiber. 

Ein aus einem Polienzuschnitt bestehender FormkSrper in 
Gestalt einer flachen Wanne wird def initionsgemSB eben- 
falls als Polienzuschnitt bezeichnet und kann eine Wan- 
dung des WMrmeabsorbers bilden. Bei den wannenartigen 
Formkerper ragen aus dessen Boden eine groSe Anzahl wie 
angegeben ausgebildeter, dimensionierter Vorspriinge in 
der bezeichneten Anordnung in den Wannenhohlraum hin- 
ein. Die umlaufende Wannenseitenwand besitzt eine H6he, 
die der VorsprungshShe entspricht. 

Am oberen Rand der l«annenseitenwand ist ein nach auBen 
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wegragender integraler planer Flanschrand vorgesehen, 
der die gesamte WannenhohlraummiindungsSf fnung umlSuft 
und sich in einer Ebene erstreckt, die parallelabstSn- 
dig za der Wannenbodenebene verlMu£t. 

Def initionsgemSB sollen Folienzuschnitte, aaf deren 
Ober£lache feste Partikel statist isch Oder gleichraaSiq 
derart vert.eilt befestigt sindr daS sich zwischen be^ 
nachbarten Partikeln jeweils FreirMune be£inden, als 
Folienzuschnitte lait Vorspriingen gelten. Die Partikel 
haben vorteilhaft gleiche Form und Abmessung, sie sind 
bevorzugt von wur£elf&rsniger Gestalt. 

Vorteilhaft bestehen die fasten Partikel aus deroselben 
Werkstoffr aus dem der Folienzuschnitt besteht, au£ 
dessen Oberflache sie be£estigt angeordnet sind. Die 
Partikel sind an ihrer Unterlage durch Verschweifiungr 
Versiegelung oder Verklebung be£estigt. 

Bei bestiimnungsgexnaBer Verwendung des Warmeaustauschers 
als Solarenergieabsorber kontnit venigstens eine Wandung 
des Warmeaustauschers mit Sonnenlicht in Kontakt. 
Die warmebeaufschlagte Wandung gibt die aufgenontraene 
Warme an ein str5mungsf ghiges Medium, beispielsweise 
Wasser, das den raumunterteilten Hohlraum des warme- 
austauschers durchstromt, ab. Der ffoergang von warme 
von einer warmebeauf schlagten Wand des Warmeaustau- 
schers au£ das im Vergleich zu dieser kSltere str5- 
mungs£Shige Medium im raumunterteilten Hohlraum des 
warmeaustauschers wir4a durch die In dessen Teilhohl- 
raumen stattfindende intensive Verwirbelung des 



0065679 



lo 



15 



20 



25 



30 



HOECHST AKTIEN6ESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 



- U - 



strSmungsfahigen Mediums, insbesondere im Bereich <ter 
Phasengrenzfiachen zwischen der OberflSche einer er- 
warmten Wandung des WMrmeabsorbers und dem unraittelbar 
an dlese angrenzendem strSmungsfahlgem Medium, begfin- 
stigt. 

Bei der genannten Verwendung des WSrmeaustanschers wird 
str5niungs£ahiges Medium in Pom von FlQssigkeit, bei- 
spielsweise Wasser, fortlaufend durch den raumunter- 
teilten Hohlraum desselben gepumpt oder gesaugt. Die 
Piassigkelt tritt dabei durch die EintrittsSff nung in 
der Wand des WSrmeaustauschers in diesen ein und aus 
der AustrittsSffnung wieder aus; sie durchstrdmt dabei 
praktisch das gesamte Hohlraumkontinuum des WSrmeaus- 
tauschers, d.h. durchstromt zugleich praktisch sKmt- 
liche Teilhohlraume des WSrmeaustauschers. 

So£ern als strSmungsfahiges Medium, wie angegeben 
Fiassigkeit, bevorzugt Wasser, verwendet wird, durch- 
str5rat dieses den raumunterteilten Hohlraum des Kar- 
meaustauschers annShernd drucklos oder roit einem Druck 
bis 0,2 bar Uberdruck, bevorzugt jedoch mit einem 
Oberdruck bis zu 0,5 bar. Der warmeaustauscher gleicht 
aufgrund seiner baulichen Ausbildung - die ihn bilden> 
den Polienzuschnitte sind nur im Randbereich mitein- 
ander verbunden - in seinem Hohlraum etwa entstehende 
DruckstSBe in bestimmten Grenzen selbstSndig aus. 

Bei einem Druck im Hohlraum des warmeaustauschers der 
iiber dem Druck der Uragebung liegt, werden dessen Wan- 
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dungen jeweils nach auBen gewaibt, wodurch das Volumen 
des Warmeaustauscherhohlraucss vergrSBert wird. Bei 
wieder absinTcendem Innendruck stellen sich die Wan- 
dunqen des Warmeaustauschers infolqe ihrer Elastizitgt 
5 von selbst wieder in ihre ursprJingliche Lage zuriick. 

Bei Verwendung des Wartneaustauschers als Solarenergie- 
ensorber besteht vorzugsweise wenigstens eine Wan- 
duna desselben aus einein schwarzen Folienzuschnitt, 
lO beiipielsweise aus mit BuB pignentierter Kunststoff- 
folie. 

Der raraeaustauscher ist auch als FuBbodenheizung ver- 
wendbar. Bei dieser Verwendung durchstrSmt strSmungs- 
15 fahiges Medium, beispielsweise Wasser Oder I«ft, den 
KSrneaustauscherhohlraum, wobei die Tfemperatur des 
strSnsungsfShigen Mediums hSher ist als die Uingebungs- 
tenperatur des Warraeaustauschers. 

20 Die Erf indung wird anhand einer fSnf Figuren unfassen- 
den Zeichnung beispielhaft erlautert. 

in Fig. 1 ist ein erf indungsgetnaSes Erzeugnis in pers- 
pektivischer Darstellung und zur besonderen Verdeut- 
25 lichung der Ausbildung der den Hohlraum des »©nneaus- 
tauschers in Teilhohlraume unterteilenden Vorsprfinge 
teilweise aufgebrochen dargestellt. 

Figuren 2 bis 5 zeigen im Querschnitt und in scheina- 
30 tischer Darstellung jeweils besondere Ausf Qhrungs forme n 
der Erf indung. 
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In Fig. 1 bedeutet 1 einen warmeaustauscher in seiner 
Gesamtheit, 2 eine plane Wandung desselben and 3 die 
andere Wandung, die profiliert ausgebildet ist und die 
Form einer flachen Wanne besitzt. 4 ist die Seitenwand 
5 der wannenfSrmigen Wandung und 5 ein nach auSen wegra- 
gender flanschartiger Umfangsrand an der Seitenwand 4; 
es ist 6 der Randbereich des WSmeaustauscfaer, In wel- 
chem seine W^ndnngen 2 und 3 miteinander verbunden 
sind; 7 bedeutet den von den Hiindungen 2 und 3 begrenz- 
lO ten Gesanthohlraum des WSnneaustauschers , 8 sind Vor- 

sprOnge der Wand 3 ndt StirnflHchen 9; die Vorspranqe 8 
unterteilen den Gesamthohlraum in Olfeilhohlraume 10; es 
ist 11 eine Mulde, 11a der Muldenboden, 12 ist ein 
Rohrstutzen am Wandteil 2 der zum Ein- bzw. AuslaB von 
strSmungsfahigem Medium in bzw. aus dem Warmeaustau- 
scher durch die nicht sichtbare Ein- bzw. AuslaBSff nung 
in der Seitenwand 2. 



In Fig. 2 ist 13 ein weiteres Erzeugnis gemaa der 
Erf indung in seiner Gesantheit, 14 ist die eine Wandung 
des WMrmeaustauschers, die profiliert ausgebildet ist, 
wobei 15 ein Vorsprung rait StimflSchen 15a in dieser 
Wandung und 16 eine Mulde init Muldenboden 16a ist, 17 
ist die andere Wandung des warmeaustauschers. Sie ist 
ebenfalls profiliert ausgebildet und hat die Ftorm einer 
flachen wanne, wobei 18 die Seitenwand derselben und 19 
ein nach aufien ragender flanschartiger Band an dieser 
ist; es bedeuten 20 Vorspriinge in der Wandung 17 und 
.2«a die VorsprungsstirnflSchen, 21 ist eine Hulde mit 
30 Muldenboden 21a; 22 sind TeilhohlrSume und 23 ist ein 
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Rohrstutzen in Wandung 14 zum Bin- bzw. AaslaB von 
strSraungsfahigem Medium in den WSrmeaustauscher Aarch 
die Ein- bzw. AuslaBoffnung 24 in der Wand 14 j es ist 
25 der Rand des Warnveaustauschers, im Bereich dessen 
5 seine Kandungen 14 und 17 aneinander befestigt sind. 

In Fig. 3 wird eine Ausf ahrongsform des erfindungsge- 
mSBen Erzeugnisses dargestellt, die in ihrer Gesaraliheit 
nsit 26 bezeichnet wird; 27 ist die eine und 28 die 
lo andere prof ilierte Wandang des WSmieaustauschers. Die 

Wandung 28 ist in Form einer flachen fianne aasgebildet, 

deren Seitenwand mit 29 bezeichnet ist. 30 ist ein nach 
auBen wegragender Pand an . der Seitenwand 29; es sind 31 
Vorspriinge in der Wandung .27 und 32 Stimflfichen der- 
15 selben. Die VJandung 28 besitzt Vorsprflnge 33 , deren 
Stirnf IKchen mit 34 bezeichnet werden. 35 sind Teil- 
hohlraune, 36 ist der Rand des Mamieaustauschers , im 
Bereich dessen seine Wandungen 27 und 28 aneinander 
grenren. 37 ist ein Rohrstutzen zum Ein- bzw. AuslaB 
20 von str*:r.ungsf ahiger. ?tedium in den Hohlraum des Warme- 
aastauschers durch die Ein- bzw. AustrittsSf f nung 38. 

In Fiq. 4 bedeutet 39 eine besondere AusfOhrungsform 
des Erzeugnisses in seiner Gesamtheit, 40 ist eine Wan- 

25 dung des KSrineaustauschers , sie ist unprof iliert. 41 
ist die zweite \tandung des WSrmeaustauschers, sie ist 
profiliert ausgebildet. 42 sind Vorsprunge der Wandung 
41 in Form von Partikeln, 43 ist eine Bindemittel- 
schicht. 44 sind TeilhohlrSume, 45 ist ein Rand, irn 

30 Bereich dessen die Nandungen 40 und 41 fest miteinander 
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verbunden sind, 46 ist ein Rohrstutzen zum Eln- bzw. 
Auslafi von stromungsf Shigem Medium in den Hohlraum des 
Warmeaustauschers durch die Ein- bzw. Austritts5f£nung 
47. 

In Pig. 5 ist eine weitere besondere Ausgestali:ung der 
Erf indung dargestellt, die in ihrer Gesamtheit mit 48 
bezeichnet wird. 49 ist eine plane Wandung and 50 eine 
profilierte Wandung. 51 sind Vorsprtlnge in der Wandung 
50r es sind 52 die V<»rsprungsstim£lSchen; 53 sind 
TeilhohlrSuroej 54 ist eine chemische Substanz mit 
hohem WarmespeichervermSgen bezogen auf die Volumen- 
einheit oder eine diemische Verbindung, deren Dmwand- 
lungspunkt erster oder zweiter Ordnung im Arbeitstem- 
peraturbereich des Warmeaustauschers liegt. 55 ist eine 
Abdeck£olie, 56 der Sand des WSraieaustauschers, im 
Bereich dessen seine Teile 49 und 50 miteinander ver- 
bunden sind. 57 ist ein Sohrstutzen zum Ein- bzw. 
Auslafi von strSroungsfahigem Medium in den Hohlraum des 
WMrmeaustauschers durch die Ein-bzw. AustrittsSf fnung 
58 in der Wandung 49 . / /1 
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PATENTANSFRtfCBE 

1. Fiachenhafter KSrper mit fQr strSnongseahige 
Medien durchstrOrabareia Hohlraum in seinem Inmeren, 

5 wobei der HohlkSrper einen Zulaof fOr strdmurngsfShige 
Medien in dessen Hohlraum und einen Ablauf fuir diese 
aus ihn besitzt, dadurch gekennzeichnet , daB der Hohl- 
Xarper aus zwei Zuschnitten aus flexibler Fo3_ie be- 
steht, die seine Wandungen bilden und gemeinssam einen 

lO Hohlraum begrenzen, wobei die Zuschnitte nur im Bereich 
ihrer ubereinanderliegenden RSnder fest miteiinander 
verbunden sind und wenigstens eine Wandung eiine groBe 
Anzahl in den HohlkSrperhohlraum ragender Vorrsprtinge 
besitzt, wobei jeweils benachbarte Vorsprung^ Teil- 

15 hohlrSurae begrenzen, die jeweils miteinander in Ver- 
bindung stehen und die in ihrer Gesamtheit ei^n fur 
stromungsfahige Medien durchstrOmbares Hohlraxunikonti- 
nuunt bilden. 

20 2. HohlkSrper nach Anspruch 1, dadurch gekcennzeich- 

net, dafi eine Kandung desselben aus einem Pol-ienzu- 
schnitt nit VorsprUngen besteht- 

3. Hohlkdrper nach l^spruch 1, dadurch gekcennzeich- 
25 net, daB beide Wandungen desselben aus Poliemzuschnit- 

ten loit Vorspriingen bestehen. 

4. Hohlkorper nach Anspruch 1 und 2, dadurrch gekenn- 
zeichnet, daB eine Hohlk5rperwandung aus einesm Porm- 

30 korper aus Polie in Gestalt einer flachen Wamne, aus 
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deren Boden Vorsprflnge in den Mannenboden ragen und die 
am oberen Rand Ihrer Seitenwand einen integralen hori- 
zontal nach ausen wegraqenden planen Urafangsrand be- 
'sitast, besteht, und die andere Wandung des HohlkSrpers 
5 ein Folienzuschnitt mit unprof llierten OberflSchen 
bildet, wobei die beiden Hbhlkdrperwandungen nur im 
Bereich ihrer RSnder fest miteinander verbunden sind. 

5. HohlkSrper nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn- 
lO zeichnet, daB seine Wandungen jeweils aus flexiblen 

Kunststoffolien wie Polyethylen-, Polypropy len- , Poly- 
tetraf luorethylen- oder Polyvinylchlorid-Folie beste- 
hen* 

15 6. Hbhlkdrper nach Anspruch l und 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafi eine Wlandung desselben aus einer Folie, 
die eine Vielzahl von Vorsprfingen in Ftorm yon Granulat- 
partikeln besitzt, die an ihrer bberflfiche befestigt 
sind, besteht und die andere Wandung durch einen Zu- 

20 schnitt einer prof ilierungsf reien Polie gebildet wird. 

7. HohlkSrper nach Anspruch 1 bis 4 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB VorsprQnge aufweisende Wandungen 
des Hohlkorpers aus Kunststof folienzuschnitten be- 
25 stehen, die eine Vielzahl jeweils hohler unterbre- 
chungsfrei ausgebildeter Vorsprunge besitzen, wobei 
VorsprUnge auf der einen Folienseite gegengleich aus- 
gebildeten Mulden auf der anderen Folienseite ent- 
sprechen. 

30 
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8. HohlkSrpesr nach Anspruch 1 bis 4 sowie 6 and 7, 
dadiirch gekennszeichnet, daB die Hulden rait Substanzen 
hohen WarraespeiichervenaSgens, bezogen auf die Voluoen- 
einheit Oder mi^t chemischen Verbindongen geffillt sind, 
die Umwandlungsspunkte erster Oder aweiter Ordnung im 
Arbe its tempera t=.urbereich des Warmeaustauschers besit- 
zenr vobei die Mulden aufweisende Mandungsoberf ISche mit 
einer an diesen- befestigten diinnen Kunststoffolie abge- 
deckt ist. 

9. Vervendumg eines Hohllc5rpers nach Anspruch 1 bis 
8 als Solar enerrgieabsorber Oder -kollektor. 

10. Verwendunig eines Hohlk5rpers nach Anspruch 1 bis 
15 8 als EnergiedaACh in Kombination mit einer warraepumpe. 

11. Verwendunig eines HohlkSrpers nach Anspruch 1 bis 
8 als Energiestiapel in Konbination lait einer WSrme- 
purape . 

20 

12. Verwendunig eines Hohlk5rpers nach Anspruch 1 bis 
8 als WSnaeaustiauscher. 

13. Verwendunig eines Hohlk5rpers nach Anspruch 1 bis 
25 8 als Fufibodenhieizung. 



lO 




30 
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